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COAT-A-MATIC 9400
Ytbehandlingsrobot som kan sprutmåla, emaljera

polyesterbelägga och mycket, mycket mera

När långa och korta serier av lika eller varierande pro-
dukter skall ytbehandlas. När man vill byta färgtyp,
kulör eller målningsmetod. När komplexiteten hos fö-
remålen växlar eller när man av miljöhänsyn eller
säkerhetsskäl inte kan utsätta människor för närkon-
takt med ytbehandlingssystemet. När man vill, eller blir
tvungen, att köra två eller flera skift per dygn. Eller om
man av beläggningsskäl måste kunna variera mellan
0% och 100% ytnyttjandegrad.

Det finns många egenskaper som gör COAT-A-MATIC
till ett säkert val. Från HE MASKINSERVICE kom-
mer ytbehandlingssytemet som varken blir sjukt, pas-
sar barn eller påverkas av måndagsmornar eller sena
kvällar. Och som dessutom arbetar lika bra som den
operatör från vilken det fått sitt kunnande.
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COAT-A-MATIC 9400
Robotsystemet med flexibilitet, produktivitet och

högsta tillgänglighet

COAT-A-MATIC består av tre enheter:
• RM 9400 - arbetsenheten manipulatorn som kan

hantera all typer av sprutpistoler upp till 5 kg
• RP 9400 - eldriven hydraulpump som förser

rörelsemotorer och cylindrar med oljetryck
• RC 9400 - robotssystemets hjärna med enheter för

att styra och övervaka alla inbyggda delar av
ytbahndlingsanläggningen
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COAT-A-MATIC 9400
PROGRAMMERING ”LEDA-LÄRA”

För att programmera in armens målningsrörelser an-
vänds ett speciellt programmeringshandtag, fastsatt på
robotarmens pistolfäste. Med ”hjärnans” drifttypväljare
i inspelningsläge kan en erfaren opoeratör på mycket
kort tid lära roboten att spruta olika föremål, helt en-
kelt genom att leda ”armen” genom det rörelseschema
som fordras. Målningsrörelserna lagras i systemets
hjärna, och synkroniseras med den eventuella
conveyorns hastighet. Den här metoden kallar vi ”Leda-
Lära”.

En annan programmeringsmetod är den vi kallar
”Punkt-Till-Punkt”, eller PTP som innehåller två något
olika versioner. I den ena för man, med trycklös robot,
manipulatorn i det mönster man vill spruta och
”klickar” in ett antal punkter/koordinatlägen med
pistolavtryckaren.

I den andra versionen kör man den trycksatta robo-
ten med en speciell manöverlåda och klickar in
koordinatpunkterna i önskade positioner. Innan man
klickar in en punkt kan den formges som en: linjär/
cirkulär/direkt eller kurv-punkt via ett inbyggt program.
När PTP-programmet är färdiginladdad, översätts det -
kompileras - till normalt programspråk.

Alla editeringsmöjligheter kan utnyttjas och kombi-
neras i ett program.

Förutom att styra sina egna rörelser har COAT-A-
MATIC programmen också kapacitet att reglera all an-
nan kringutrustning, som rotationsbord, färgväxling,
åkvagnsrörelser etc. Allt med samma enkla kommando-
språk i klartext.

När man anser sig klar, monteras programmerings-
handtag och manöverlåda bort, drifttypväljaren ställs i
driftläge och robotsystemet är klart att börja måla. Med
maximal repeternoggrannhet. Hur många gånger som
helst och utan att tröttas. Programmet lagras på RAM-
minnen med batteribackup men för säkerhets skull bör
de överföras till 3,5” diskett via den inbyggda
flexskiveenheten
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COAT-A-MATIC 9400
Tekniska data

RC 9400
Spänning: 220 V, 4 A, ±5%
Operationsspråk: Svenska
Minneskapacitet: RAM med batteribackup 0,5 tim.

Utbyggbart till 4,0 tim. (tillbehör)
Lediga ingångar: 17 varav av 6 styr dedicerade utgångar.

Utbyggbara med 16. (tillbehör)
Lediga utgångar: 22 varav 6 kan direktstyras

med hjälp av dedicerade ingångar.
Utbyggbara med 32 (tillbehör)

Sekvensstyrning: Inbyggd PLC för villkorlig styrning
av utgångar och kontroll av ingångar

Alarm: 400 klartextalarm varav ett 100-tal kan kundanpassas
Minnesbackup: Inbyggd 3,5” flexskiveenhet
Max omgivningstemperatur: 35° C
Tillbehör: PTP Programmeringssystem

Kylaggregat. Zenerbarriärsystem.
Synkroniseringssystem

RP 9400
Spänning: 220 V, 2 A, ± 10%

380 V, 16 A
Ljudnivå: 72 dBA
Oljetryck: 7 MPa
Oljevolym: 60 L
Oljetyp: Mineral type HM 32 acc. ISO 6074
Vikt: 190 kg
Höjd: 980 mm
Bredd: 650 mm
Djup: 600 mm

RM 9400
Programmeringsmetod: Leda-Lära
Antal axlar: 6
Repeternoggrannhet: ± 2mm
Max. pistolvikt: 5 kg
Rörelsegeometri, robot: (se måttskiss)
Rörelsegeometri, hand: horisontellt 210°

vertikalt 210°
rotation 280°

Vikt: 340 kg
Fundament höjd: 620 mm

bredd: 700 mm
djup: 750 mm


